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AVANTAGES IMPORTANTS

e Bol vibrant avec orientation des pieces.

e Systéeme de contrdle présence d’alésage avant rodage.

e Charge / Décharge automatique pendant le cycle de rodage.

e Plateau rotatif avec 4 positions.

® Posages spéciaux flottants.

e Centrage automatique du posage.

e Introduction et extraction automatique du rodoir.

e Station de mesure avec compensation automatique de I'usure de I'outil.
e Ecran de contrdle de la station de mesure avec statistiques de production.
e Sélection automatique des pieces : bonnes, faibles et hors tolérances.
e Environnement de travail sécurisé.

e Systéeme automatique de filtration d’huile.

: :/; e Bowl feeder with parts orientation.
e Automatic pre inspection of the bore prior to insertion of the hone.
e Automatic loading and unloading during the honing cycle.
e Rotating table with 4 positions.
e Special floating clamping unit.
e Automatic introduction and extraction of the hone.
e Automatic centering of the clamping unit.
e Measuring station with automatic compensation of the tool wearing.
e Control panel of measuring station showing production statistics.
e Automatic pre selection of parts: suitable / unsuitable to machine.
e Secure enclosed working area.
e Automatic filter unit.

WICHTIGE VORTEILE

=== o Automatische Be- / Entnahmestation bestehend aus einem Zufuhrsystem mit

Werkstuckorientierung sowie einem Be- / Enthahme-System.

e Automatische Prufung der Bohrung vor dem Einfuhren der Honahle.

e Rundschalttisch mit 4 Positionen.
o Schwimmende Sonderspannvorrichtungen.
e Automatisches zentrieren der Spannvorrichtung.

e Einfahrautomatik, d.h. die Honahle wird automatisch in die Bohrung ein- bzw. aus gefahren.

o Messstation mit automatischer Honahleabnutzungs-Kompensierung und Kontrollbildschirm

fUr die Produktionsiberwachung.

e Automatische Sortierung der Bauteile in Gut, Nacharbeit, Ausschuss.

o Komplette Sicherheitsverkleidung.
e Papierbandfilteranlage.
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CEARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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TECHNISCHE DATEN

Gamme de rodage Honing range Honbereich ?0,6-2,5mm
Longueur Length Lange 650 mm T
Largeur Width Breite 500 mm On G - U o AR
Hauteur Height Hohe 700 mm A0
Poids Weight Gewicht 160 kg
Surface au sol Ground surface Bodenflache 0,33 m?
Alimentation Power supply Betriebsspannung (4x) 400 VAC - 50 Hz
Puissance installée Power installed Anschlussleistung 0,5 kW
Pression d’air Air pressure Druckluftanschluss min. 6 bars
Consommation d’air Air consumption Druckluftverbrauch max. 5 |/min
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2 - u o \itesse d’expansion réglable en continu de 1 a 120 sec/0,01 mm. |
WIEHTIGE VARTEILE ~ @ Temporisation réglable en continu de O - 30 sec. %
e Arrét automatique lorsque le diamétre désiré est atteint. ]
e Unigue machine au monde couvrant la gamme de rodage de ® Posage simple rétractable ou plateau a 2 positions. e Retour automatique au diamétre de départ. i
? 0.8t c des rodoiis eaaiela e Introduction et extraction automatique du rodoir. e Course de rodage réglable de 0 - 16 mm.
* Machigediag@duetion pour la aLts Ries ® Protection de I'outil assurée par un limiteur de couple. e Position de la course de rodage réglable sur 70 mm.
o Systéme d’expansion automatique permettant une répétitivité B Al srandes sdries quiAUX piaee AR e Vitesse d’oscillation réglable en continu de O - 300 <->/min.
de la cote finale a 'intérieur de 1 um.
e Serrage automatique ou manuel des piéces. i = : e

e Posages a cardans flottants spécifiques aux applications.

== Expansion speed adjustable between 1 - 120 sec/0,01 mm.

e Unique honing machine for the world market covering a ® Dwell adjustable between O - 30 sec.

range of 0,6 to 2,5 mm lable hones.

e Simple retracting clamping unit or rotating table with 2
positions. e Stops automatically when the desired diameter is reached.

e Automatic return to starting diameter when the end of the cycle is reached.

e Adjustable honing length O - 16 mm.

e Adjustable stroking position on 70 mm.

e Adjustable stroking speed O - 300 <->/min.

e Production machine e Automatic loading / unloading of the tool.

e Automatic expansic
size within 1 ym.

repeatability of the final e Small tools are protected by a friction-clutch system.

e Suitable for large series as well as unique pieces.
clamped.

>cording to applications.

o Einzel Spannvorrichtung oder 2er Rundschalttisch.

o Automatisches ein- ausfahren. == © Aufweitgeschwindigkeit 1 - 120 sec/0,01 mm.

zision. e Verweilzeit stufenlos einstellbar O - 30 sec.

ubt eine Wiederhol-

chkupplung mit Uberwachungssystem.

e Stoppt automatisch sobald der eingestellte End-Durchmesser erreicht wurde.
e Automatischer Riucklauf zum Ausgangsmass bei Zyklus Ende.

e Hublange stufenlos einstellbar O - 16 mm.

e Position der Hubbewegung Gber 70 mm einstellbar.

o Hubgeschwindigkeit stufenlos einstellbar O - 300 <->/min.






