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MASCHINENKONFIGURATIONEN UND OPTIONEN

B | Lesmodules mécaniques nécessitant une grande précision
sont montés sur une structure rigide.
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Station de rodage MONO / DUO :
Combinaison entre coulisse verticale et broche de rodage.

Coulisse verticale :

course max : 340 mm
amax: 26 m/s?
V max : 700 <->/min
Broche de rodage :
C= 11 Nm (4’000 RPM)
n= 50 - 8000 RPM
P= 4,6 KW

Systéme de fixation TS / P2 / P4 / P6 :
Table standard avec rainures en T normalisées.

Plateau rotatif avec 2, 4 ou 6 positions.
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The entire mechanical modules requiring precision are
fixed on a rigid structure.
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Honing station MONO / DUO: E.E E.E E.E

Combination of vertical slide and honing spindle.
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Vertical slide:

stroke max: 340 mm

a max: 26 m/s?

V max: 700 <->/min 28 B8l 88 Bl
Honing spindle:

C= 11 Nm (4°000 RPM)

n= 50-8000 RPM

P= 4,6 kW

Clamping fixture TS / P2 / P4 / P6:
Standard table with normalized T slots.

Rotating table with 2, 4 or 6 positions.
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Die gesamten Prazisionselemente sind alle auf einen
Grundsockel in der Maschine aufgebaut.

Honstation MONO / DUO:

Kombination von Vertikal Z-Achse und Honspindel.

Vertikale Z-Achse:

Hublange max: 340 mm
a max: 26 m/s?
V max: 700 <->/min
Honspindel:
C= 11 Nm (4’000 RPM)
n= 50 - 8000 RPM
P= 4,6 kW

Befestigungssystem TS / P2 / P4 / P6:

Standardisierter T-

Nutentisch.

Rundschalttisch mit 2, 4 oder 6 Positionen.
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Machine de rodage vertical

Vertical honing machine
Vertikal Honmaschine









